
Measuring mach¡ne MDF JUN¡OR
coñpLeteynelvdeveoppedforpat terr  naking and/or  desigf  Thsinst íñent¡eplacesthe
com¡on 1dim. measu¡ ng a¡d nrarking instru ¡ents.
. As ¿,!ats work ng ln three ax s no otre¡ dev¡ces are necessary
! E¡tretre y lighr duq, ¡eadyconrpetey máde olalumin um
. E ectr .  d  g ta d isp lay and a otof functons ncuded.
. Connection lo PC a¡d use oiextensve softvafe v a RS 232 nlelace
¡ Easy to tfanspon ¡.d us€¡b e everwhe¡e a¡d qu cky becausc of¡ b¿s s pl¿1e of i1s owr.
Deslg¡ed rof manúárwork ng
Thé ¡ach nes are ¡v¡ilab e ¡ the ro loÍ ng d mers ors lspec a s z.s oñ fequestl:
F¡ .9é ot  heiEht  measure¡ent :400,  1000,  1200 ¡m
R¡¡Ée o lwdth measwe¡rent :  600.800,  1000 nm
R¿¡ge of  €ngl l r  ¡ reasurementr  1550,2050,2550 mm

Universal div¡ding and mark¡ng machine Al 32 WS
lr s d vid ¡g and mafk ig ñ¿.hine has been deve oppe¿ especia y fo¡ p¿tter¡ and mou d
makers .  i  l s  ndspe¡sab le  fó /  ¿  wder  v¿ /e ty  o f  ¡¿rk ing  ¡ rd  ch€ckng op€fa tons .  A
tas(s áre pefo¡¡ed accuratey, e¡s¡ly and quicky.

4a  nderpos i to rs¿¡em ed n t l re tabe T l re  seec ted  pos i ton  s  ocke¿ r ry  n reáns  o i  a
ever Thánks to ¡ e rgrav€( gradual o¡ w lh verr €r (10 l tre úorkp ece m¿y be adlustcd
exáctly ¡¡d locked ¡ tr s posil óñ by meáns óf á ever

Four  6  x  10  m¡  g fooves  lo r  f i t tng  s ¡óD rues  are  m ed i .  t re  .  a ¡p  ng  ta )e  a l90"
anges.  The g foo les  r i l l ed  n  t ¡ .  tab  c  ¿¡e  a  g .ed  ro rzom¿ly  and vedca y  n  o :pos l '
on .  o r  l s  de  lhe  g foovcs  iour  18  m ¡  d  a .  ro  es  fo f  f t1 ¡g  c  a ¡p  rg  anns  are  Dfov  ded.  Fouf
c  anD ng laws can l r€  Ined add i l ro ¡ ¡  y iad j rs t ¡e ¡1or t re  c  ¿mp ng laws ovef iour  rangós
by mea¡s o1 a 1!lr!lar socket qrench

Máx ¡um c lamDngcapacry

¡/lax ¡r ¡ c ¡'¡p capact/
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Accessor¡es for model Af 32 WS
:Ll P€dcsr¡ rten No. 633.104

Tlre r€ gx of cenrers can be ncr€ased by 150 mm by r¡eans olthis pedesta.

2 )C a¡Frng pÉte  l tem No,633,101
C  a n p ¡ g  p  a t e  o t  a  u m  ¡  ! D  s 2 e 7 5 0 x 4 8 0 ¡ ¡ , f o ¡ c a ¡ p f g r ¡ o u l d p l a t e s a n d l a r
ger rorkp eccs plale wtlr one 6 ¡ 1.0 m ¡ groove i¡ o¡g tudina d rect on and tfo
grooves 6 ¡ 10 m¡ r cross d rect or ror rilt rg á stóp tu e. p !s T grooves 12 mm
the workp€ce c¿. also be chucked by nreans of c amping ¡r¡s (four ho es outs de
t l re  g rooves l .  The p  a te  s  a t rached lo t l re  machne l ry fo ! r fx ingeeme. ts  andthe

3)460 md d  a .  c  amp¡g  tab le  l lem No,633.102
T¡beo laum¡ !m fo r  c  anrp  ng  la rge  workp  ec€s  Tre  b¡  and socket lo  n t  $ ih  16
mm d ameter lroll seNes two purpos€s:
- center ng rhe v/orkpece on ihe t¡ble
- .en te¡ng f re  t ¡be  wt l r  wDrkpece o¡  t ie  ñaóh ine .
The workp ec€ .¿n be fxed to the talr e by means ol bo ts pul thróugh s órs ¡n the
rablc Thelabe s litted to the machi.e bythree fx ng e ements.

4) Clamp rg áff ltem No, 633,105
Workpieces up to 150 mm c¡n be chucked on tlre tables by mea¡s oflhese c amD ng
arms. Tie an¡ s 200 ¡rm ongj ihe bars afe r¡rdened and gfou¡d. workp eces lro¡
0 tó 150 ¡rm can be chucked.
Each arm with b¿¡. d a. 18 x 1O5 nñ a.d 18 r 155 ññ.
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